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Criterios de disefio mecanico
en tecnologias industriales

Este libro analiza los principales criterios de disefio
mecanico que el profesional Ingeniero en Tecnologias
Industriales ha de considerar durante el desarrollo de un
componente o conjunto mecanico. Estos criterios estan
relacionados con la procesabilidad, tipo de esfuerzo, peso y
volumen, o el ECO-disefio mecanico, entre otros. Cada
capitulo describe tedricamente cada criterio y se acompafa
de una amplia exposicion de ejemplos practicos. La
mayoria de los ejemplos practicos son reales, en los que
han intervenido los autores dentro de proyectos de
investigacion con empresas.
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